Ender afgratet

Ender afgratet og afrundet

Ender afgratet og med rejfning

Ender med rund skarp kant

Ender reduceret

Ender udvidet

Ender gjort ru

Gevind

Afgratede sidehuller

Rulletering

Bgjninger

Lukket keglespids

Lukket trokarspids

Lukket rundspids

kanylerer i GAUGE dimensioner: TYNDVAGGEDE

Nr.  Udv. @ mm Indv. @ mm  Nom. godst.
o G oD own G o KAPPILARROR

i s e B PRACISIONSRGR
e KANYLERGR

22 0,700 0,724 0,394 0,445 0,152

21 0,800 0,826 0,495 0,546 0,152 i rust og syrefast stal samt speciallegeringer
20 0,876 0,902 0,572 0,622 0,152 g syr pecialieg 9
19 1,054 1,080 0,648 0,724 0,191

18 1,232 1,257 0,800 0,876 0,203

17 1,461 1,486 1,029 1,105 0,203
16 1,638 1,664 1,156 1,232 0,229
15 1,816 1,842 1,333 1,410 0,229

Rust- og syrefaste r@r, AISI 316 for rustfrie FITTINGS LEVERES | :
DIN 17457/07.85 FSTM A269 | cols og lige [engder. RETTE FABRIKATIONSLANGDER ®
gres pa lager i udvalgte dimensioner.
Rust- og syrefaste rgr, AISI 316, med lukket ende RETTE FIXLANGDER ® SOM COILS |
for TEMPERATURF(ZiLE,RE fgres E)é’\ lager i udvalgte LANGE LANGDER ® SOM BEARBEJDEDE
dimensioner og laengder. ROREMNER ® SOM KANYLEEMNER
r
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MATERIALESPECIFIKATIONER

for tilgeengelige rust- og syrefaste stallegeringer:

AlISI 304, W.Nr. 1.4301

C. 0,07%, Cr.=17-20%, Ni.= 8,5-10,5%

Rustfrit stal med god korrosionshestandighed i normalt
koldt eller varmt vand.

Gode koldformningsegenskaber. Anvendelse: Injektions-
kanyler, kondensatorrgr, elektromedicinsk maleappara-

tur m.v.

AISI 316, W.Nr. 1.4401

C. 0,07%, Cr.= 16,5-18,5%, Ni.= 10,5-13,5%,

Mo.= 2,0-2,5%

Rust- og syrefast stal. Resistent overfor ikke-oxyderende
syrer og klorholdige vaesker. Anvendelse: Kemisk indu-
stri, elektromedicinsk maleapparatur m.v.

AISI 316L, W.Nr.1.4404/1.4435

C. 0,03%, Cr.= 16,5-18,5%, Ni.= 12,5-15%,

Mo.= 2,5-3,0%

Rust- og syrefast stal med lavt kulstofindhold. @get
resistens overfor interkrystallinsk korrosion samt ved
hgje temperaturer.

Anvendelse: kirurgiske instrumenter, elektroindustri m.v.

AISI 321, W.Nr. 1.4541

C. 0,1%, Cr.=17-19%, Ni.= 9-11,5%, Ti. - 5 x% C.

AISI 316TI, W.Nr. 1.4571

C. 0,1%, Cr.=16,5-18,5%, Ni.= 10,5-13,5%, Ti.- 5x%C.
Rust og syrefaste stallegeringer, som p.g.a. tilsetningen
af Ti. som karbiddanner, ggr materialerne resistente
overfor interkrystallinsk korrosion ved konstante tem-
peraturer op til 400°C.

Anvendelse: Kemisk industri, naerings- og nydelses-
middelindustri m.v.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER:

Betegnelse:
Rgrene er flere gange koldteftertrukne, tynd-
vaeggede, svejste eller sgmlgse pracisionsrgr.

Dimensionsomrade:
Udvendige diameter fra ca. 0,20 til ca. 30,00 mm
og med godstykkelser fra 0,02 til ca. 2,00 mm.

Tolerencer:
+/- 0,01 til +/- 0,20 mm pa udv./indv. diameter.
Tolerencer kan ogsa specificeres pa godstykkelse,
laengde, rethed og rundhed/koncentricitet.

Hardhed:
BA blankglgdet.... 160 - 180 HV
HH halvhard......... 200 - 230 HV
H harde................. 320 - 400 HV

Overflade:
Indvendig og udvendig metallisk blanke.
Evtl. poleret, centerless slebne, bejdset m.v.

Leveringsform:
| rette laengder pd 2 -3 m
| fixleengder med eller uden afgratede ender.
| coils i lange leengder pa spoler eller i ringe.
Som bearbejdede rgremner, kanyler m.v.




